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@Tftulo: Procedtmiento de fabrtcaddn de una pintura. 

@Resumen: 

Procedimiento de fabricacion de una pintura, que 
presenta la particularidad de ser insecticida. Se 
inicia con la pesada del componente (1), agua 
y su introduccion en un dispersador r£pido (B) 
ai que se anade un espesante celuldsico (2); un 
' dispersante (3), un agente antiespumante univer- 
sal (4) y una solucion al 10% de descalciflcador, 
manteni^ndolp durante 10 minutos. 
Oespu& se aiiade un bioxido de titanic rutilo (6); , 
un taico (7) y un carbonato calctco (8) y se dis- 
persan a 1.000 rpm durante 20 minutes. 
Finalmente se anade un copoirmero acrflico en so- 
lucion acuosa (9); un glicol (10); un aceite de pino * 
(11); una nafta'alifatica (12) y un derivado de 
piretroides (13) dejando a todo eilo en dispersion 
durante dnco minutos. 

Las cantidades de estos componentes para obte- 
ner un kilogramo de pintura son: componente (1) 
de 180 gr mfnimo a 240 gr maximo; el (2) de 2 a 
4 gr, el (3) de 2 a 4 gr; el (4) de 2 a 4 gr; el (5) 
de 10 a 20 gr; el (6) de 100 a 150 gr; el (7) de 
30 a 50 gr; el (8) de 440 a 330 gr; el (9) de 200 
a 110 gr; el (10) de 10 a 20 gr; el (11) de 1 a 8 
gn el (12) de 3 a 20 gr; el (13) de 20 a 40 gr. 
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DESCRIPCION 



La present memoria descriptiva tiene como 
fin la declaracion del objeto sobre el que ha de 
recaer el privilegio de explotacion industrial y co- 
mercial exclusivo en el territorio nadonal de una 
Patente de lavencidn, de acuerd con la vigente 
Let de Patentes 11/1986, que como el enunciado 
indica, se trata de Procedimienio de fahricacion 
dc una piniura. 

Una de las grandes problematicas, dentro del 
sector primario de la industria como es la agricul- 
tura y la ganaderia, es la lucha contra Ics insectos 
perjudidaJes. 

Los medios empleados en la lucha contra estos 
insectos perjudiciales van desde los propics me- 
dics agn'colas utilizados en los cultivos, a los me- 
dics biologicos, pasando por medios mecanicos, 
fusicos y quimicos. 

Dentro de estos medios quunicos se encuentra 
el objeto de la presente invencidn, que consiste 
en tm proceso de fabricstcidn de una pintura que 
presenta la cualidad primordial de que, una vez 
utilizada como tal pintura p2tra el revestimiento 
de paredes, techos o cualquier otro espacio o apa- 
rato, se constituye en una sustancia quimica in- 
secticida que mata a los insectos tales como mos- 
cas, mosquitos, aranas, hormigas, etc., sin afectar 
. para nada a los animales de sangre caliente, ni al 
ser humano. 

De esta forma, utiHzando la pintura objeto de 
^la invencidn, para, por ejempio, pintar las par 
• redes de ima cuadra, la propia pintura, incluso 
Z cuando ya esta seca en la pared, se constituye en 
un insectidda, de manera que todo insecto que se 
pose sobre la paired, al contacto con la pintura, 
redbe los efectos insectiddas de la propia pintura 
muere posteriormente. 
^ Para comprender m^or la naturaleza del in- 
^Vento, en los pianos a^juntos representamos, a 
—titulo de ejempio meramente ilustrativo y no li- 
mitativo, una forma preferente de realizadon in- 
dustnaly a la que nos remitimos en nuestra des- 
cripcion, sobre dichos pianos. 

La fi^iira 1 muestra en esquema el proceso de 
fabricadon objeto de la presenta invencidn. 

EI objeto de la pr^nte invencidn es un pro- 
cediniiento de fabricadon de una pintura, que se 
constituye en insectidda, con la propiedad de ma- 
tar, moscas, mosquitos, aranas y ademas insec- 
tos que se posen sobre ella,* una vez aplicada, y 
dn afectar para nada a los animales de sangre ca- 
liente ni a Ics seres humanos. 

El proceso de fabricadon de la pintura que 
constituye el objeto de la invencidn parte de los 
componentes siguientes: 

Componentes 



Componentes (continuacidn) 



Numero de orden 
1 
2 
3 
4 



Productos 

Agua. 

Espesante Cduldsico. 
Dispersante. 

Agente antiespumante 
universal. 

Solucion al 10% de descal- 
ciiicador 



la 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



Numero de orden 
6 
7 
8 
9 

10 
11 

- 12 
13 



Productos * 
Bioxido de titani rutilo. 
Talco. 

Carbonato calcico. 
Copolimero acrilico en so- 
luddn acuosa 
GUcoL 

Acdte de pino. 
Nafta alifatica. 
Denvado de piretroides. 

Las cantidades de estos componentes para ob- 
tener, por ejempio, un kilogramo de pintura se 
detallan seguidamente especiiicando sendas 
las de valores mmimo y maximo. 



Numero 




de orden Product© 


Mmimo 


1 


Agua 


180 gr. 


2 


Espesante 


2gr. 




celuldsico 


3 


Dispersante 


2«r. 


4 


Agua antiespu- 


2gr. 




mante universal 




5 


Solucion al 10% 


10 gr. 




de descaldfica- 




dor 




6 


Bioxido de tita- 


100 gr- 




nio rutilo 


7 


Taico 


30 gr. 


8 


Carbonato 


440 gr. 




caldco ^ 


9 


Copolimero 


200 gr. 




acrflico en so- 




ludon acuosa 




10 


GUcol 


10 gr. 


11 


Acdte de pino 


Igr. 


12 


Nafta aIi£Ltica 




13 


Denvado de pi- 


20 gr. 




retroides 



Maximo 
240 gr. 
4 gr. 

4gr, 
4gr. 

20 gr. 

150 gr. 

50 gr. 
330 gr. 

110 gr. 



20 gr. 

8gr. 
20 gr. 
40 gr. 



1.000 gr, 1.000 gr. 



EI procedimiento de fabricadon es d si- 
gmeute: — 

En una caldera (A) de acero inoxidable se pesa 
d componente (1) formado por d agua y a conti- 
nuadon se introduce en un dispesador rapido (B), 
anadiendole los siguientes componentes: d espe-' 
sante celuldsico (2); d dispersante (3), d anties- 
pumante (4) y finsUmente d componente numero 
(5) formado por la soludon al 10% de descaldfi- 
cador (Calgon N). 

Una vez anadidos estos productos se espera 
diez minutos y, a continuacion, se anade d com- 
ponente (6) formado por el bioxido de titani ; d 
talco (7) y d carbonato calcico (8). 

En ima fase dguiente se dispersa todo ello a 
mil revoluciones por minuto (1.000 r.pjn.), du- 
rante veinte o treinta minutos. 



2 022 016 



Una vez asi dispersado se aSaule el resto de los 
componentes formados por el copolimero acrOico 
en soluci6n acuosa (9); los gUcoles (10); el aceite 
oSn?^?«^^^^ la nafta alifatica (white spirit ISO- 
MO) (12) y los denvados de piretroides (13), de- 
jando a t do ello durante cinco minutos en dis- 
persion, para btener ya la pintura como oro- 
ducto final. « ^ 

Todos estos componentes se incoiporan segun 
las cantidades indicadas en el cuadro de com- 



ic 



posicion precedents en mias cantidades com 
prendidM entre los valores mxhimos y maiimo^ 
que igualmente se indican. *««unos 
El producto finaJ obtenido se somete a un con- 
trol de cahdad, en donde se ajustan las siguientes 
constantes: 

La viscosidad a 20** C entre . . 102 y 108 KU 
^ El peso especifico a 20° C entre .... 1,2 y 1,3*^ 

El pH entre 8 y 9. 



15 



20 



25 



35 



40 



. 50 



55 



60 



65 
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REIVBSTDICACIONES 

1. Procedimiento de fabricacion de una pin- 
tiira, caractexizado porque segiin el mismo, el 
proceso se desarrolla de la forma siguiente: 

Se pesa en una caldera de acero inoxidable 
(A) el componente (1) que es agua. 

Se introduce el agua (1^ en un dispersa- 
dor rapido'(B) anauliendole los componentes 
formados por un espesante celulosico (2); un 
dispersante (3); un agente anti^umante 
universal (4) y una solucion al 10% de des- 
calcificador, manteniendolo aai durante un 
tiempo de diez minutos. 

En una fase se anaden los componentes for- 
mados por un bioxido de titanio rutilo (6); 
un talco (7) y un carbonato calcico (8) y se 
dispersa a nul revoluciones por minutos. 

Finalmente se anaden los componentes for- 
mados por un copolimero acrflico en so- 
lucion acuosa (9); un zlicol (10) un aceite de 
pino (11); una na&a, sdifatica (12) y un deri- 
vado de piretroides (13) dejandose todo ello 
en dispersion durante cinco minutos, que- 
dando ya formada la pintura. 

2. Procedimiento de fabricacion de una pin- 
tura, en todo de acuerdo con la primera reivindi- 
cacion, caracterizado porque el porcentaje del 
componente (1) que es el a^a para una cantidad 
final de un kilogramo de pmtura, esta compren- 
dido desde un minimo de ciento ochenta gramos 
a un maximo de doscientos cuarenta gramos, 

3. Procedimiento de fabricacion de una pin- 
tura, en todo de acuerdo con la primera reivindi- 
cacion, caracterizado porque el porcentaje del 
componente (2) que es el espesante celulosico para 
4ma cantidad final de xm kilogramo de pintura, 
esta comprendido desde un mihimo de dos gra- 
mos a un masdmb de cuatro ^amos. 

4. Procedimiento de fabricacion de una pin- 
tura, en todo acuerdo con la primera reivindir 
cacion, caracterizado porque el porcentaje del 
componente (3) que es un dispersante para una 
cantidad final de un kilogramo de pintura, esta 
comprendido desde un mihimo de dos gramos a 
un maximo de cuatro gramos. 

5. Procedimiento de fabricacion de ima pin- 
tura, en todo de acuerdo con la primera reivindi- 
cacion, caracterizado porque el porcentaje del 
componente (4) que es agua antiespumante uni* 
versalpara ima cantidad final de un kilogramo de 
pintura, esta comprendido desde un mmimo de 
dos graraos a un maximo de cuatro gramos. 

6. Procedimiento de fabricacidn de* una pin- 
tura, en todo de acuerdo con la primera reivindi- 
cacion, caracterizado porque el porcentaje del 
componente (5) que es una solucion al 10% de 
descalcificador para una cantidad final de un ki- 



logramo de pintura, esta comprendido desde un 
minim o de diez gramos a xm maximo de veinte 
gramos. 

7. Procedimiento de fabricacion de una pin- 
5 tura en todo de acuerdo con la primera reivindi- 

cacion, caracterizado porque el p rcentaje del 
componente (6) que es un bioxido de titanio ru- 
tilo para una cantidad final de un kilogramo de 
pintura, esta comprendido d^de un mihimo de 
10 cien gramos a un maximo de ciento gramos. 

8. Procedimiento de fabricacion de una pin- 
tura, en todo de sicuerdo con la primera xeivindi- 
cacion, caracterizado porque el porcentaje del 
componente (7) que es un talco para una canti- 

15 dad final de un kilogramo de pintura, estd com- 
prendido desde un mmimo de treinta graxnoe a un 
maximo de cincuenta zramos. 

9. Procedimiento de fabricacion de una pin- 
tura^ en todo de acuerdo con la primera reivindi- 

20 cacion, caracterizado porque el porcentaje del 
componente (8) que es un carbonato calcico para 
una cantidad final de im kilogramo de pintura, 
esta comprendido desde un maximo de cuatro- 
cientos cuarenta gramos a un mmimo de trescien- 

25 tos treinta gramos. 

10. Procedimiento de fabricacion de una pin- 
tura, en todo de acuerdo con la primera reivindi- 
cacion, caracterizado porque el porcentaje del 
componente (9) que es un copolunero acrOico en 

30 solucion acuosa para una cantidad fihad de un ki- 
logramo de pintura, esta comprendido desde un 
maximo de doscientos gramos a im mmimo d 
ciento diez gramos. 

11. Procedimiento de fabricacion de una pin- 
35 ^^fi ^do de acuerdo con la primera reivindi- 

cacion, caracterizado porque el porcentaje del 
componente (10) que es un glicol para una canti- 
dad final de un kilogramo de pintura, esta com- 
prendido desde un mmimo de diez gramos a un 
40 maximo de veinte gramos. * 

12. Procedimiento de fabricacion de una pin- 
tura, en todo de acuerdo con la primera reivindi- 
cacion, caracterizado porque el porcentaje del 
componente (11) que es un aceite de pino para 

45 una cantidad final de un kilogramo de pintura, 
esta comprendido desde un mihimo de un grazno 
a un maximo de ocho gramos. 

13. Procedimiento de fabricacion de una pin- 
tura, en todo acuerdo con la primera reivindi- 

50 cacion, caracterizado porque el porcentaje del 
componente (12) que es una naffea alifatica para 
una cantidad final de un kilo^amo de pintura, 
esta comprendido desde un mmimo de tres grar 
mos a un maxuno de veinte gramos. 

55 14. Procedimiento de fabricacion de una pin- 

tura, en todo de acuerdo con la primera reivindi- 
cacion, caracterizado porque el porcentaje del 
componente (13) que son derivados de piretroi- 
des para una cantidad final de un kilogramo de 

60 pintura, esta comprendido desde un miniTnrt de 
veinte gramos a im maximo de cuarenta gramos. 



65 
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